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Les filtres industries de grandes dimensions sont 
equipes de nos jours le plus souvent de manches 
de filtration, c'est-a-dire de tuyaux textiles disposes 
en general perpendiculaireraent dans une conduite 
ou dans une tour, les particules vehiculees par le 
milieu a filtrer etant retenues par nitration dans 
lesdits tuyaux textiles. Ceux-ci etaient constitues 
jusqu'a present le plus souvent d'un tissu en laine 
ou en coton, mais sont obtenus a present a partir 
d'un tissu en fibre de verre qui est plus resistant 
a I'egard de Taction chimique souvent agressive 
des gaz industriels a filtrer. 

De tels filtres, denommes par la suite « depous- 
riereurs a manches de filtration » necessitent, en 
raison de leurs manches de filtration de grande 
longueur (jusqu'a 10 m et davantage), des raidis- 
seurs sous forme d'anneaux en fil de fer, fixes a 
intervafles reguliers sur la paroi interieure des 
manches. Dans les manches de filtration deja con- 
nues en tissus de coton ou de laine, cette fixation 
se faisait generalement par couture ou par rive- 
tage, ou encore par un moyen analogue. Cette facon 
d'operer n'est pas a conseiller dans le cas des 
manches en tissu de verre, pour fixer un raidisseur, 
etant donne que la fixation par couture de pieces 
metalliques sur un tissu de verre deteriore et dimi- 
nue la solidite de ce dernier. 

La necessite de prevoir un raidissement des man- 
ches de filtration est determinee par le mode de 
nettoyage ou de decolmatage de telles manches, 
qui s'effectue a tour de role par contraction de 
la manche en direction radiale — reduction de 
la section de la manche filtrante — par exemple 
en provoquant une certaine depression dans celle-ci. 

La presente invention a pour objet un raidis- 
sement simple, bon marche et efficace, qui evite 
le contact des parois entre elles au cours de la 
mise en depression, et qui protege ainsi efficace- 
ment le tissu en fibre de verre. Ce but est atteint 
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par la presente invention en disposant dans les 
manches de filtration des anneaux de faible epais- 
seur, rigid es et indeformables, maintenus entre eux 
a des intervalles donnes par un dispositif de fixa- 
tion particulier, en sorte que lesdits anneaux consti- 
tuent a leur emplacement un appui interieur pour 
les manches de filtration et les maintiennent au 
diametre voulu. 

Les anneaux presentent une certaine hauteur qui 
permet de leur donner une forme arrondie pour 
ne pas deteriorer le tissu de verre et eviter qu'au 
cours du decolmatage, c'est-a-dire lors de la mise 
en depression des manches filtrantes, la fibre de 
verre ne soit soumise a une courbure trop forte 
sur les surfaces d 'appui. On a prevu des trous dans 
la paroi des anneaux pour permettre le passage de 
la poussiere, et plus particulierement de la pous- 
siere qui s'accumule entre Tanneau et la paroi des 
manches de filtration qui, a la longue, pourrait 
exercer une action nuisible sur le tissu de verre. 
On peut considerer comme etant un autre avantage 
de la presente invention, le fait que les anneaux 
de raidissement evitant 1'aplatissement complet des 
manches de filtration et le contact de leurs parois 
entre elles, evitent egalement au cours du decol- 
matage le pressage dans les pores du textile, de 
la poussiere non eliminee. 

A cet effet, les anneaux de raidissement sont 
assembles entre eux suivant un intervalle donne, 
a la facon d'une chame a I'aide d'elements d'ecar- 
tement telles des tiges, qui sont fixes sur des 
elements arques. II est particulierement avantageux 
de prevoir un montage ou les anneaux de raidisse- 
ment sont fixes sur un cable ou un element ana- 
logue, tendu a I'interieur des manches de filtration, 
I'assemblage entre Tanneau et le cable etant dans 
ce cas maintenu en place par au moins un element 
arque a grand rayon de courbure, a travers lequel 
passe le cable. Dans une autre forme de realisation 
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[L374.945] — 
de la presente invention, chaque anneau est pourvu 
d'un element arque superieur et d'un element arque 
inferieur; dans ce cas, I'assemblage sur le cable 
peut se faire par 1'element arque superieur alors 
que 1'element arque inferieur est charge d'un poids 
supplemental qui assure automatiquement le main-, 
tien de I'anneau en position horizontale par rapport 
a 1'axe des manches de filtration. Le cable sera 
egalement maintenu tendu a cet effet par une charge 
de poids. 

Le S dessins annexes illustrent une forme de reali- 
sation de la presente invention, qui sera decrite 
ci-apres plus en detail en se referant aux figures, 
parmi lesquefles : 

La figure 1 est une coupe a travers une partie 
d'une manche filtrante en fibre de verre, a Tinte- 
rieur de laquelle est monte un raidisseur de nitre 
a manche faisant Tobjet de la presente invention; 

La figure 2 est une vue en plan d'un montage 
d'anneaux conforme a la presente invention; 

La figure 3 est une coupe longitudinale a travers 
une manche de filtration suspendue et maintenue 
sous tension d'un ressort, dans laquelle on a dispose 
un raidisseur de manche de filtration suivant la 
presente invention. 

Dans la figure 1, on a designe par 1 une manche 
de filtration en tissu de verre, qui prend appui a 
I'emplacement de son diametre maximal sur la sur- 
face exterieure d'un anneau de raidissement 2. Les 
ouvertures 3 de passage de la poussiere ont pour 
but d'eviter raccumulation de la poussiere aux 
emplacements 4 entre la paroi interieure de la 
manche de filtration et la paroi exterieure de I'an- 
neau de raidissement. 

Les deux extremites d'un element arque 5 sont 
reliees a I'anneau de raidissement 2; c'est sur ledit 
element arque 5, qui presente une forme telle 
qu'elle est illustree dans la figure 1 ou.toute autre 
forme appropriee, que se fait le montage des raidis- 
seurs de la manche de filtration faisant I'objet de 
la presente invention, par exemple des tiges ou des 
cables. Dans la forme de realisation illustree, on 
a prevu de part en part un cable 6 sur lequel sont 
fixes a intervalles reguliers des serre-cables 7, sur 
lesquels repose une surface 8 de I'elemenf arque 5. 

La forme de realisation illustree comporte en 
complement un element arque inferieur 9 qui pre- 
sente une forme appropriee analogue a celle de 
1'element arque superieur 5 et qui supporte un 
poids 10 maintenu en position par le serre-cable 7. 
Ce poids assure une position horizontale de I'an- 
neau par rapport a 1'axe du manchpn. 

Ainsi que cela est illustre, I'anneau presente 
une certaine hauteur h pour eviter une usure par 
abrasion de la paroi de la manche filtrante. Pour 
renforcer cette action, la surface exterieure 11 
de I'anneau est de forme arrondie, ce qui presente 
en outre 1'avantage d'eviter sur les surfaces d'appui 



une courbure trop accentuee des fibres de verre 
qui constituent la manche de filtration. 

La figure 2 represente vu de haut, un anneau 
de raidissement 2 avec son element arque 5. Un 
evidement central 12 permet le passage du cable 6. 
3 designe quelques-unes des ouvertures reparties 
sur 1'ensemble de la circonference pour permettre 
le passage de la poussiere. 

La figure 3 est une coupe longitudinale a travers 
une manche de filtration 1 suspendue et maintenue 
sous la tension d'un ressort, pourvue de plusieurs 
raidisseurs selon la presente invention, montes sur 
un cable 6. Par 1'emploi des raidisseurs faisant 
Tobjet de la presente invention, la manche de 
filtration ne pourra se tasser que dans les sections 
delimitees par les anneaux 2, suivant les contours 1' 
indiques en pointilles. Par rapport a une manche 
sans raidisseurs, ce montage presente 1'avantage 
de ne pas permettre a la section de la manche de 
filtration de se retrecir au-dessous d'un certain 
diametre et de disposer toujours d'une section 
minimale pour laisser tomber la poussiere detachee. 
Sans la presence des anneaux la manche de grande 
longueur ne manquerait pas, a 1'emplacement de 
sa section la plus faible, de se replier sur elle- 
meme comme un trefle a quatre feuilies et ne 
laisserait aucun passage pour la chute de la pous- 
siere decolmatee. Eh outre, on evite ainsi un enga- 
gement des pores du textile au cours du nettoyage, 
etant donne que lors de ce nettoyage les parois 
n'entrent plus en contact entre elles, contact qui 
presserait dans les pores du textile la poussiere 
non detachee. 

Le ressort 13 maintient la manche de filtration 
sous tension; il s'appuie d'une part sur une em- 
base 14 et d'autre part sur un element d'assem- 
blage 15 monte sur le manchon filtrant. 

Au lieu d'un cable on peut egalement prevoir 
des tringles pour assurer la liaison entre les diffe- 
rents elements raidisseurs, bien que ce genre de 
raidissement est plus encombrant et rend plus 
diflicile ^introduction ou le remplacement des an- 
neaux et des manches de filtration. Un cable, au 
contraire, permet une reduction des manches de 
filtration, comme cela est souvent necessaire pour 
leur mise en place en passant par les ouvertures, 
le plus souvent assez etroites, des chambres de 
depoussierage. Au cours du fonctionnement le cable 
est maintenu tendu au moyen du poids 16. 

II est evident que Texemple de realisation ci- 
dessus de la presente invention n'a ete donne qu'a 
titre d'illustration et ne saurait limiter de quelque 
maniere que ce sok le champ beaucoup plus vaste 
de ladite invention. 

RESUME 

La presente invention a pour objet un dispositif 
raidisseur des manches de filtration, et plus parti- 



culierement des manches de filtration en tissu de 
verre, caracterise par les points suivants considered 
separement ou en combinaison : 

1° On dispose a I'interieur de la manche de 
filtration des anneaux de faible epaisseur formant 
a leur emplacement un appui rigide et sans liaison 
directe avec la manche, les anneaux etant repartis 
, et disposes dans celle-ci de fagon qu'elle ne puisse 
pas s'aplatir completement lorsqu'elle se trouve en 
depression; 

2° L'anneau raidisseur a surface arrondie forme 
par une bande metallique sans fin, est pourvu 
d'ouvertures de passage de la poussiere; 

3° La hauteur desdits anneaux est d'environ le 
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dixieme du diametre des manches de nitration; 

4° L'anneau est assemble a au moins un element 
arque qui sert a la fixation des elements raidisseurs 
entre eux; 

5° On dispose un element arque superieur et 
un element arque inferieur de forme identique ou 
analogue, charge d'un poids; 

6° Les anneaux sont fixes par Fintermediaire 
des pieces arquees sur un cable d'acier central 
tendu a Tinterieur de la manche de fixation. 

Werner Hugo Wilhelm SCHULLER 

Par procuration : 
Office Josse 



Pour k vente des fascicules, s'adresser a I'Imprimerie Nationals, 27, rue de la Convention, Paris (15*). 



N" 1.374.945 



M. Schuller 



PI. unique 



FIB. 1 FIB.3 




